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© Pressenpartie mit einer Ausgleichspresse in einer Papiermaschine 

© Dia Erfindung bezieht sich auf alna Pnessenpartla einer 
Papiermaschina, durch welcha dia Papierbahn (W) alna im 
wesentHchen geschlossene und gaatume Funning aufweist 
Dia Pressenpartie waist eine Ungspaltzone (NP) und nach 
dleaar eina Ausgleichaepaitzone (NT) auf, in dor die Rauh- 
hettsasymmetrie a usg eg lichen wird. dla In dar Bahn erzaugt 
wurde, dia In dam vorangehenden PreBspalt odar den 
vorangahandan Prafta patten zu pressen ist wfihrend die 
Bahn, zumlndest nicht bis zu ainem wesentHchen Ausmaft, 
nicht entw&ssert wfrd. Die Langspaitzone (NP) und dia 
Au8glelchsspalt2one (NT) sind zwlschen drai Pre&kompo- 
nanten (20, 21, 31} gebildet die auf kompakte Weisc 
mitainander darart verbunden sind, daft der Ungspalt (NP} 
mlttets einer mit efnem biegbaren Mantel (20'} vereehanen 
PreSkomponante (20) zusammen mit einer, mit einem 
■ starran Mantel (21') varsehenen Prefiwalze (21) gebildet iit 

CDie Pre&waize (21) bfldet zusammen mh einer Ausgieichs- 
pre&walze (31) mit glatter Rfiche (3T) dta Ausgieichs«pattzo- 

* ne (NT). Nach der Ausgleichsapaltzone (NT) weist die Bahn 
C (W) einen freien Zug (WJ oder freie ZDge (Wp, W,) auf oder 
^ * beflndet sich die Bahn auf dem Lauf (17a f ; 17A r , 17B0 eines 

* Ttansfergewebea (17a; 17A; 17B), wobei an dam Zug/den 
? Zugen oder dem Leuf das in dem AusglalchspreSspatt (NT) 

* atattfindende Strecken der Bahn (W) in der Bearbettung*- 
jj richtung mittels einer Geachwindigketedlfferenz kompan- 

* siert und die Bahn (W) angamessen gespannt gahafcen 
warden kann. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchteti Unterivgen entnommen 
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1 2 
Beschreibung 152 mm betrug und sich die glatte PreBwalze in der 

oberen Position des EinzelfilzpreBspaltes befand. Diese 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Pressenpartie ei- grofle Rauhheitsasymmetrie bildet filr das AusmaB der 
ner Papiermaschine, durch welche die Papierbahn eine PreBbelastung, fur den erreichbaren Trockenfeststoff- 
un wesentiichen geschlossene und gestutzte Fiihnmg 5 anteil und fur die Naflfestigkeit eine Begrenzung. 
hat und welche Pressenpartie eine Langspaltzone und Aus dem Stand der Technik ist bekannt, sogenannte 
nach dieser eine Ausgleichsspaltzone aufweist, to der die Ausgleichspressen in Verbindung mit verschiedenarti- 
Rauhheitsasymmetrie ausgegiichen wird, die in der, in gen Pressenpartien, einschlieBlich Langspalt-Pressen- 
dero vorangegangenen PreBspah oder den vorangegan- partien, anzuwenden, wobei mit Hilf e dieser Ausgleichs- 
genen rVeBspalten zu pressenden Bahn gebildet wurde, 10 pressen versucht wurde, die obige Rauhheitsasymme- 
wahrend die Bahn nicht entwSssert wird, zumindest trie auszugleichen Bezilglich dieser aus dem Stand der 
nicht bis zu einem wesentiichen AusmaB. Technik bekannten Ausgleichspressen sei beispielswei- 

Eine der wichtigsten QuaKtatsanforderungen an Pa- se auf das FT-Patent 64 823 der Anmelderin, auf die 
pier und Karton ist die Gleichfflrmigkeit der Struktur verOffentlichte DE-Patentanmeldung 4 321 406 Al zu 
sowohl im MikromaBstab als auch im MakromaBstab. 15 Hfcnden der J.N. Votth GmbH und auf das DE-Ge- 
Die Struktur von Papier, insbesondere von Druckpa- brauchsmustermodeD G B 206 3403 zu Handen der Sul- 
P i? r l? U ? u UCh symmetrisch seilL Die bei Druckpapier zer-Escher Wyss GmbH verwiesen. Mittels der aus den 
ertorderlichen guten Druckeigenschaften sind gleich- oben erw£hnten E>ruckschriften bekannten Ausgleichs- 
u? ^ e ? lat « Ebenheit und be stimmte Saugeigen- pressen ist es jedoch nicht mBglich gewesen, die Proble- 
sciiaften header Fiachen. Die Papiereigenschaften, wie 20 me bezilglich der Rauhheitsasymmetrie auf zufrieden- 
etwa die Symmetne von Oberflfichenrauhheit und stellende Weise zu I6sen, insbesondere nicht in Verbin- 
-dichte werden in erheblichem AusmaB durch den Be- dung mit einem gestiltzten Transfer der Bahn. Von den 
tneb der Pressenpartie der Papiermaschine beeinfluBt, oben erwahnten zhierten Druckschrif ten ist das DE-Ge- 
wobei der Betnebauch eine maBgeblicheBedeutungfur brauchsmuster der voriiegenden Erfindung am n*ch- 
cue Gleichfdrmigkeit der Papierprofile in der Querrich- 25 sten, wobei in der in dem Gebrauchsmustennodell be- 
tung und m der Bearbeitungsrichtung hat schriebenen Ausgleichspresse die untere PreBwalze in 

Gesteigerte Uufgeschwmdigkeiten von Papierma- der Ausgleichspresse den Transf erriemen und die Bahn 
scninen schaffen neue Probleme, die zu 16sen sind, wo- urn einen betrHchtlich groBen Winkei krummt und uber- 
bei die Probleme zumeist mit der LauffMhigkeit der Ma- dies in Verbindung mit der gleichen unteren PreBwalze 
schine in Beziehung stehen. Derzeit werden Laufge- 30 mittels einer Saugwalze ein Bahntransferspah gebildet 
schvradigkeiten bis etwa 1500 Meter pro Minute ange- worden ist Somit ist es in dieser Konstruktion unm6g- 
wendet Bei diesen Geschwindigkehen arbeiten sogc- Hch, Geschwindigkeitsdifferenzen anzuwenden, mit de- 
nannte geschlossene Pressenpartien. die eine Kompakt- ren Hilfe es mOglich ware, die Bahn nach der Aus- 
kombination von urn erne giattflachige Mittelwalze an- gleichspresse zu straffen, so daB die Wirkungen der in 
gebrachten PreBwalzen aufweisen, ttblicherweise zu- 35 der Ausgleichspresse stattfmdenden Verlangenmg der 
tnedenstellend. Als Beispiele derartiger Pressenpartien Bahn beseitigt werden. Oberdies besteht in diesen Kon- 
^ a^ 65 ! 611 ^ 611 "Sym-Press ir™ und"Sym- struktionen eine relativ abrupte Winkelanderung in 
• k r d f r ^™elderm erwfihnt werden. Richtung auf einen empfindlichen Bereich unmitteibar 

Hinsichtlich Energieemsparung ist das durch Pressen nach der Ausgleichspresse, was ihrerseits die Betriebs- 
stattfindende Entwtoern dem durch Verdampfung 40 geschwindigkeit der Presse beschrankt 
stattfmdenden Entwassern vorzuziehen. Daher sollte Oberdies haben die aus dem Stand der Technik be- 
versucht werden, durch Pressen eine maximale Wasser- kannten, mit einer Ausgleichspresse in einer Papierma- 
menge aus der Papierbahn zu entfernen, urn den durch schine vorgesehenen Pressenpartien einen ziemlich gro- 
Verdampfung zu entfernenden Wasseranteil so gering Ben Raum eingenommen, insbesondere in der Bearbei- 
wie mdglich zu machen. Gesteigerte Laufgeschwindig- 45 tungsrichtung, und ist es in den aus dem Stand der Tech- 
keiten von Papiermaschinen erzeugen jedoch neue r bis- nik bekannten Konstruktionen nicht mflglich gewesen, 
fcng ungeloste Probleme, insbesondere fur das durch die verschiedenartigen Komponenten auf optimale 
Pressen stattfindende Entwassern, da die Druckimpulse Weise zu nutzen. 

mittels der aus dem Stand der Technik bekannten Ein- Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es t diese 
nchtungen nicht genflgend gesteigert werden kOnnen, 50 Machteile zu vermeiden und den zur Erfindung nSchst- 
und zwar vor aDem deswegen, wefl bei hohen Ge- Uegenden Stand der Technik weiterzuentwickeln. 
scfawmdigkerten die Spaltverweilzeiten in Walzenspal- ( Um die oben erwShnten und spatcr auftauchende 
ten imzureichend kurz sind und andererseits der Spit- Zielsetzungen zu losen, ist die Erfindung hauptsacfalich 
zendruck beim Pressen nicht Uber eine bestimmte Gren- dadurch gekennzeichnet, daB die Langspaltzone und die 
ze gesteigert werden kann, ohne die Bahnstruktur zu 55 Ausgleichsspaltzone zwischen drei PreBkomponenten 
zerstdren. gebildet sind, die auf kompakte Weise miteinander der- 

in den aus dem Stand der Technik bekannten Pres- art verbunden sind, daB der Langspait mittels einer mit 
senpamen kann der letzte EinzeifilzpreBspalt insbeson- einem biegbaren Mantel versehenen PreBkomponente 
dere bei Fempapier und bei LWC- und MWC-Rohpa- zusammen mit einer, mit einem starren Mantel versehe- 
pier erne schlechte Rauheitssymmetrie erzeugeiL Das so nen PreBwalze gebildet ist daB die PreBwalze zusam- 
Problem verstarkt sich, wenn der Pressimpuls groB ist, men mit einer AusgleichspreBwalze mit glatter Fiache 
wie es bei einer Langspaltpresse in der letzten Preflposi- die Ausgleichsspaltzone bildet und daB die Bahn nach 
tion der Fall ist Beispielsweise wurde mit der Versuchs- der Ausgleichsspaltzone einen freien Zug oder freie Ztl- 
papiennaschine der Anmelderin bei MWC-Rohpapier, ge hat oder die Bahn auf dem Lauf eines Transfergewe- 
sofernes nicht kalandriert ist fflr die obere Flache/unte- & bes befmdet wobei an dem Zug/den Ziigen oder dem 
re Fiache erne Bendtsen-Rauhheit von 0,52 erreicht so- Lauf das in dem AusgleichspreBspalt stattfindende 
on 1 ? ?vt PrcBbelastun ^ ™ "Sym-Belt S w ™-Presse Strecken der Bahn in der Bearbeitungsrichtung mittels 
800 kN pro Meter war, die L§nge des PreBschuhs einer Geschwindigkeitsdifferenz kompensiert und die 
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Bahn angemessen gespanni gehalten werden kann. 

In der Pressenpartie der vorliegenden Erfindung wird 
cine Langspaltpresse verwendet, in welcher eine der 
PreBkomponenten beispielsweise eine Schlauchwaize 
nut einem eiastischen Mantel und die andere Kompo- 
nente eine PreBwalze mil starrem Mantel ist, wobei der 
Ausgleicbsspalt gegea die letztere Walze gebildet ist 
Somit erfUUtdie PreBwalze der Langspaltpresse gleich- 
zeitig die unterschiedliche Funktion zweier Komponen- 
ten, d h. einer PreBkomponente sowohl in dem Lang- 
spalt als auch in dem Ausgleicbsspalt, so daB die Kon- 
struktion in hohem MaBe vorteilhaft und kompakt her- 
gestelltist 

Aufgrund des erfindungsgemSB angeordneten Aus- 
gleichaspaltes werden beide Seiten der Bahn mit Gl&t- 
teeigenschaften von im wesentlichen gieicbem Niveau 
versehen, d. k, die oben diskntierte Rauhheitssymmetrie 
ist verwirklicht Somit bQdet das Erreichen einer Raub- 
heitssymmetrie far die AusmaBe von PreBbelastungen, 
fQr den erreicbbaren Trockenfeststoffanteil oder fflr die 
NaBfestigkeit keine Begrenzung, was bei den entspre- 
chenden, aus dem Stand der Technik bekannten Pres- 
senpartien der Fall war. 

Bei der Erfindung ist es m&glich gewesen, eine derar- 
tige Pressenpartie, einscfalieBiich einem Ausgieichspalt, 
zu erzeugen, die insbesondere in der Bearbeitungsrich- 
tung sebr kompakt ist, so daB sie, falls n5tig, beispiels- 
weise im Faile von Moderaisierungen von Papierma- 
schinen anstelle einer vorbandenen Kompaktpressen- 
partie angebracbt werden kann. 

In einem bevorzugten Ausfilhrungsbeispiel der Erfin- 
dung (Fig* 3) wird die Bahn von dem letzten entw&ssern- 
den Langspalt in der Pressenpartie auf einem Transfer- 
riemen als ein Linearlauf so durch die Ausgleichspresse 
transferiert daB sich der geraeinsame Lauf des Trans- 
ferriemens und der Bahn nach dem Ausgleichsspalt als 
ein im wesentlichen gerader Lauf werter bewegt An 
dem off enen 2ug oder den off enen Zfigen der Bahn oder 
dem Lauf des Transf erriemens und der Bahn nach dem 
Ausgleichsspalt kann die Bahn und das Transfergewebe 
bis zu einem gewissen AusmaB gestreckt werden, so daB 
die in der Ausgleichspresse stattfindende VerlSngerung 
der Bahn kompensiert und die Bahn ahgemessen straff 
gehalten werden kann. 

In einigen AusfQhmngsbeispielen der Erfindung 
(Fig, 4 und 5) ist es mSglich, einen speziellen Transfer- 
riemen anzuwenden, der die Papierbahn von der Aus- 
gleichsspaitzone zu der Trocknerpartie der Papierma- 
scbine transferiert AnschlieBend ist der Transferriemen 
vorzugsweise derart angeordnet daB die Ausgleichs- 
preBwaize auf der Innenseite der Schieife des Transfer- 
riemens angeordnet ist Die AuBenf&che dieser Trans- 
ferriemenschleife hat angemessene Gfttte- und AdM- 
sionseigenschaften, wobei ihre eiastischen Eigenschaf- 
ten fflr den Zweck angemessen sind, so daB, wenn erfin- 
dungsgemfiB die Geschwindigkeitsidifferenz angewen- 
det wird, die in dem AusgleichspreBspalt in der Ma^chi- 
nenrichtung statt&idende Verlingerung der Bahn kom- 
pensiert und die Bahn angemessen straff gehalten wer- 
den kann. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand einiger bei- 
spielhafter Ausffihrungsbeispiele der Erfindung aus- 
ffihrlich beschrieben, die in den Figuren der beigefiigten 
Zeichnung veranschaulicht sind, wobei die Erfindung in 
keiner Weise auf die Einzeiheiten der Ausftihrungsbei- 
spiele beschr&nkt ist Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Sehenansicht eines Ausffih- 
rangsbeispiels der Erfindung, in welchem zun&chst ein 



geschlossener Pressenabschnitt der "Sym- Press II*™- 
Bauart vorhanden ist dem ein erfindungsgemSBer 
Kompaktpressenabschnitt foigt der einen Langspalt 
und einen Ausgleichsspalt aufweist; 

5 Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Veranschauli- 
chung eines Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung, in wel- 
chem die zu pressende Papierbahn geradewegs von 
dem Bahnbiidungssieb auf einem oberen Abnahme- 
preBgewebe in den Langspalt der erfindungsgem&Ben 

10 Pressenpartie gebracht wird; 

Fig. 3 eine derartige Abwandlung der in Fig. 2 ge- 
zeigten Pressenpartie, in welcher zwei gegenQberlie- 
gende Gewebe durch die Langspaltzone geleitet wor- 
den sind; 

15 Fig. 4 eine schematische Veranschaulichung einer 
derartigen Abwandlung der in den Fig. 2 und 3 gezeig- 
ten Pressenpartien, in welcher die Bahn mittels einer 
speziellen Transferriemenschleife von der Ausgleichss- 
paltzone zu der Trocknerpartie transferiert wird; 

20 Fig. 5 eine schematische Veranschaulichung einer 
Abwandlung der in Fig, 1 gezeigten Presse, in welcher 
die Bahn unter Verwendung einer speziellen Transfer- 
riemenschleife von der Ausgieichsspaltzone zu der 
Trocknerpartie transferiert wird. 

25 GemlB Fig. 1 hat die Pressenpartie nach dem Former 
eine Kompaktkombination von Waizen 10, 11, 12 und 
13, die miteinander drei entwSssernde PreBspalte Ni, N2 
und N3 bilden. Der erste Spalt Ni ist mit zwei Fiizen 
versehen. Nach dem Spalt Ni wird die Bahn W auf dem 

30 AbnahmeBlz (nicht gezeigt) durch die Saugzonen 11a 
und lib in den zweiten Spalt N 2 geleitet nach welchem 
die Bahn der giatten FUlche ir der Mittelwalze 12 der 
Presse in den dritten Spalt N3 folgt der zwischen den 
PreBwalzen 12 und 13 gebildet ist Nach dem Spalt N3 

35 wird die Bahn W mittels der Walze 14 von der Mittel- 
waize 12 separiert, wobei die Walze 14 mit der Mittel- 
walze 12 einen gering belasteten Transferspalt NS bil- 
det Mittels der Walze 14 wird die Bahn W aus dem 
Bereich der Saugzonen. 15a und 15b der Transfersaug- 

40 walze 15 auf das untere Gewebe 17 transferiert Die 
Waizen 14 und 15 bilden zusammen entweder einen 
PreBspalt N4 oder einen entsprechenden gering belaste- 
ten Transferspalt In Fig. 1 bilden die Waizen 10, 11, 12 
und 13 eine Pressenpartie der sogenannten "Sym-Press 

46 IT™- Bauart Anstelle dessen ist es auch mOgiich, die 
Pressenpartie der "Sym-Press O™"- Bauart der Anmel- 
derin oder einen oder mehrere separate Walzenspaite 
und/oder Langspalte zu verwenden. Nach der Transf er- 
saugwalze 15 wird die Bahn W auf der oberen Flache 

50 des PreBgewebes 17 durch die Langspaltzone NP in der 
erfindungsgem&Ben Pressenpartie transf eriert 

Der m den Fig. 1 bis 5 gezeigte Langspalt NP wird 
beispielsweise mittels der "Sym Belt Press"™ der An- 
melderin durchgefUhrt, wobei die Einzeiheiten ihrer 

55 Konstruktion beispielsweise aus der Fig. 10 der Fl-Pa- 
tentanmeldung Nr. 905798 der Anmelderin hervorge- 
hen. Was die grundsatzlichen Merkmale angeht ist die 
Konstruktion der Presse derart, daB der Langspalt NP 
aus einem biegbaren Schlauchmantel 20' und einer star- 

60 ren Stutzwalze 21 besteht Der auf der Innenseite der 
Schieife des Entwftsserungsgewebes 17; 53 angeordnete 
Schlauchmantel 20' ist vorzugsweise mit einer Flache 
mit Vertiefungen versehen. Auf der Innenseite des 
Schlauchmantels 20' befindet sich ein hydrostatisch und/ 

65 oder hydrodynamisch geschmierter Gieitschuh 23, wo- 
bei die in Verbindung mit dem Schuh angeordnete, hy- 
draulisch belastete Enrichtung den Gieitschuh 23 gegen 
die starre StQtzwalze 21 prefit Die Stutzwalze 21 ist 
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eine PreBwalze, beispielsweise die "Sym-Z Roll*™ mit dieBahnWderglattenFlflche2rderPreBwalze21,von 

einstelibarer Bombierung der Anmelderin, die einen welcher sie unter Verwendung einer angemessenen Ge- 

giatten oder mit Vertiefungen versehenen zyiindrischen schwindigkeitsdifferenz und unter Verwendung von 

Mantel 21' aufweist Spawning inittels einer mit einem Antrieb 35a versehe- 

GemaB Fig- 1 ist die Schlauchwalze 20 mit biegbarem 5 nen Papierleitwalze 35 als ein freier Zug W 0 separiert 

Mantel 20' oder dergleichen als die untere Walze ange- wird. Die Walze 31 in dem Ausgleichsspalt NT 1st an 

ordnet und die obere Walze eine starre Walze 21, die Lagergestellen 32 montiert, die wiederum mittels hori- 

insbesondere mit einer giatten Flache 21' versehen ist zontaler Gelenkwellen 33 an dem Vorsprungsteil 104 

Nacb der Langspaltzone NP bildet die obere PreBwalze des Rahmens 103 angebracht sind Der Ausgleichsspalt 

21 zusammen mit der AusgleichspreBwalze 31 mit glat- 10 NT kann mit Hilfe von Steligliedern 34 belastet und 

ter Flache 31' einen Ausgleichsspalt NT. Die Walze 31 geoffnet werden, die zwischen dem Lagergestell 32 und 

ist mit einem eigenen Antrieb 31a versehen- Die Aus- dem Rahmen 103 gekoppeit sind Der Papierleitwalze 

gleichspreBwalze 31 ist an den Lagergestellen 32 mon- 35 folgt ein zweiter freier Zug Wt der Bahn W, mit 

tiert, die mittels horizontaler Gelenkwellen 33 mit dem dessen Hilfe die Bahn W unter Verwendung des An- 

Rahmenteil 104 verbunden sind Die Lagergesteile 32 js triebs 40a des ersten Trockenzylinders 40 inittels des 

sind mit Steligliedern 34 verbunden, mit deren Hilfe es ersten Trockenzylinders 40 oder des entsprechcnden 

m&giich ist, einen Kompressionsdruck in dem Aus- Hnffihrungszyiinders weiter gespannt werden kann. Da- 

gleichsspalt NT zu erzeugen und, falls ndtig, den Spalt nach wird die Bahn W auf dem Zylinder 40 bis unter das 

beispielsweise in Verbindung mit dem Auf filhren der Trockensieb 38 und weiter auf den Umlenksaugzylinder 

Bahn W zu flffnen. Nach dem Ausgleichsspalt NT folgt 20 41 und auf den Kontakttrockenzylinder 42 transf eriert 

die Bahn W der giatten Flache 31' der Walze 31 Danach 1m Unterschied zu Fig. 2 ist in Fig. 3 die Langspakzo- 

ist ein freier Zug Wo der Bahn vorhanden, an welchem ne NP mh einem unteren Gewebe 17a versehen, wel- 

die Bahn W- straff gehalten werden kann, urn die im ches durch die Langspaltzone NP und durch den Aus- 

Ausgleichsspalt NT stattfmdende Verlangerung zu gleichsspalt NT lauf t, wShrend es mittels Leitwalzen 55 

kompensierea In Fig. 2 hat die starre Wake 21 einen 25 geleitet wird Das Gewebe 17a ist vorzugsweise ein 

giatten Zylindermantel 21', wohingegen in Fig. 3 der Transferriemen, der im wesentlichen kein Wasser auf- 

Mantel 21' der starren Walze 21 glatt oder mit einer nimmt, wobei die Bahn W nach dem Ausgleichsspalt NT 

Flache mit Vertiefungen versehen sein kann. Nach der dem Lauf 17a' des Riemens folgt, an welchem Lauf ein 

Papierleitwalze 35 wird die Bahn W in die Trocknerpar- Geschwindigkeitsunterschied anwendbar ist, der den 

tie der Papiermaschine transferiert, und zwar nach der 30 Transferriemen 17a streckt Auf diese Weise ist es m5g- 

Leitwalze 36 des Trockensiebs 38 auf die untere Flache lich, die in dem Ausgleichsspalt NT in der Bearbeitungs- 

des Trockensiebs 38, an welchem Sieb die Bahn mittels richtung stattflndende Verlangerung der Bahn W zu 

Transfersaugkfisten 37 angehaftet wird Nach den kompensieren, und zwar auf eine Weise, die der ent- 

Transfersaugkasten 37 folgt der erste Trockenzylinder spricht, die an dem freien Zug W 0 in Fig. 1 oder an den 

40 oder ein entsprechender Einftthrungszylinder, der in 33 freien ZCgen W 0 und Wi aus Fig. 2 vonstatten geht 
einer Position angeordnet ist, die h&her als die der wei- Nach dem nahezu senkrechten Zug 17a' des Transfer- 
teren Trockenzylinder in. der ersten Gruppe mit Einzel- riemens 17a nach unten wird die Bahn W durch die 
siebzug in der Trocknerpartie ist Nach dem Trockenzy- Wirkung der Saugzone 56a der Transfersaugwalze 56 
linder 40 oder dergleichen folgt eine Umlenksaugwalze auf das Trockensieb 38 und weiter auf den ersten Trok- 

41 und danach ein Kontakttrockenzylinder 42, der in 40 kenzylinder oder einen entsprechenden EnfQhrungszy- 
einer "normalen" Hdhenposition in der ersten Gruppe linder transferiert, der in einer Position angeordnet 1st, 
mit Einzelsiebzug angeordnet ist die niedriger als die der Kontakttrockenzylinder 42 m 

Die in den Fig. 2 und 3 gezeigte Pressenpartie unter- der ersten Gruppe mit Einzelsiebzug ist Bezttglich der 

scheidet sich einerseits von der in der Fig. 1 gezeigten weiteren Gesichtspunkte gleicht die in Fig. 3 gezeigte 

dahingehend, daB die Pressenpartie keinen InitialpreB- 45 Konstruktion der in Fig. 2 gezeigten und oben beschne- 

abschnitt der "Sym-Press ir-Bauart einschlieQt, sondern benen Konstruktion. 

die Papierbahn W von dem Bahnbildungssieb 50 vor Die Fig. 4 und 5 zeigen schematischere Veranschauli- 

seiner Antriebswalze 51 an der Saugzone 52a der Ab- chungen als in Fig. 1, 2 und 3 von zwei Ausfuhrungsbei- 

nahmewalze 52 separiert wird wobei sie auf der unteren spielen der Erfmdung, in welchen eine spezielle Schieif e 

Flache des Abnahmegewebes 53 durch den Langspalt 50 eines Transf erriemens 17A; 17B vemendet wird, urn die 

NP transferiert wird Nach der Langspaltzone NP wird Bahn W von der Ausgleichsspaltzone NT zur Trockner- 

die Papierbahn W von dem Abnahmegewebe 53 sepa- partie zu transferieren. Fig. 4 gleicht im gro&en und 

riert, das in dem Langspalt NP als ein oberes wasserauf- ganzen den in den Fig* 2 und 3 gezeigten Ausffihrungs- 

nehmendes PreBgewebe wirkt Das Abnahmegewebe beispielen in der Hinsicht, daB die Schlauchwalze 20 in 

53 wird mittels Leitwalzen 54 geleitet Andererseits un- 55 dem Langspalt NP oben angeordnet ist GemaB Fig. 4 

terscheidet sich die in den Fig. 2 und 3 gezeigte Lang- wird die Bahn W nach dem Langspalt NP auf der giatten 

spaltzone NP von der in Fig. 1 gezeigten dahingehend, Flache 21' der PreBwalze 21 zu der Ausgleichsspaltzone 

daB in den Fig. 2 und 3 als obere PreBkomponente die NT transferiert, durch welche eine spezielle Schleife des 

Schlauchwalze 20 mit dem biegbaren Mantel 21' ange- Transferriemens 17A lauft, welche Riemenschleife mit- 

ordnet ist und die untere PreBkomponente eine PreB- eo tels Leitwalzen 56 geleitet wird Die letztere PreBwalze 

walze 21 mit starrem Mantel ist in welcher sich eine 31 in der Ausgleichsspaltzone NT 1st auf der Innenseite 

Reihe 24 von Gleitschuhen fflr die Bombierungsrege- der Transfeniemenschleife 17A angeordnet Nach dem 

iungbefindet Ausgleichsspalt NT wird die Bahn W weiter auf den 

in Fig. 2 folgt die Bahn W nach der Langspaltzone NP nach unten geneigten Geradlauf 17A' des Transf errie- 

der giatten Flache 21' der PreBwalze 21 in den Aus- es mens 17A transferiert, an welchem Lauf es unter Ver- 

gleichsspalt NT, der mittels der PreBwalze 21 und der wendung einer Geschwindigkeitsdifferenz moglich ist, 

AusgleichspreBwalze 31 gebildet ist, die eine glatte Zy- die in dem Ausgleichsspalt NT in der Bearbeitungsncb- 
linderflache 31' hat Nach dem Ausgleichsspalt NT folgt tung stattflndende Verlangerung der Bahn W zu kom- 
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pensierenund die Bahn W angemessen straff zubalten. webe 17; 17a, 53, S3 notwendigsmd. 
Nach dem Laaf 17 A' wird die Bahn W mittels der Schlei- Es ist versucht worden, die Geometne der Kompakt- 
fe des Transf erriemens 17A urn die Leitwalze 56 zu der kombination von Walzen, die den Langspalt NP und ten 
Transf erzone TS transf eriert, in welcher die Bahn W auf Ausgleichsspalt NT aufweisen, sowohl hinsichtlich der 
die riktte Flache 40' des Trockenzylinders 40 transfe- 5 Raumnutzung als auch hinsichtlich einer stSrungsfreien 
riertwird Fiihrung der Bahn W auch bei groBen Bahngesch win- 
Die Fig. 5 gieicht im groBen und ganzen dem in Fig. 1 digkeiten (1500 bis 2000 Meter pro Minute) zu opthnie- 
gezeigten Ausffibrungsbeispiel, in welchem die ren. FUr diese Zieisetzungen ist es bevorzugt, daB die 
Schlauchwalze 20 unten angeordnet ist Nach dem durch den Langspait NP gebende PreBebene T-T in 
Langspalt NP folgte die Bahn W der glatten Flache 21' 10 bezug auf die Einlaufrichtung der Bahn W um einen 
der PreBwaize 21 in den Ausgleichsspalt NT, durch wel- kleinen Winkel a geneigt ist Die Gr5Benordnung des 
chen eme spezielle Schleife des Transferriemens 17B NeigungswinkelsaliegtinderRegeibeia * 10° bis 15°, 
Muft Nach dem Ausgleichsspalt NT wird die Bahn W vorzugsweise bei a « lOMn Fig. 1 ist der Ausgleichss- 
auf dem TYansferriemen 17B urn die PreBwaize 31 auf palt NT vorzugsweise an dem Letzteren oberen Viertei 
den nach unten geneigten Laaf 17B' der Schleife des 15 der PreBwaize 21 von der Ebene T-T urn den Sprtzen- 
Transferriemens 17B transferiert, an welchem Lauf es winkel b beabstandet angeordnet Der Winkel b ist in 
unter Anwendung einer Geschwindigkeitsdifferenz der Regel aus dem Bereich von b *> 70 9 bis 80° f vor- 
mdglich ist, die in dem AusgleichspreBspalt NT in der zugsweise b « 75°, ausgewahlt 
Bearbdtungsrichtung stattfindende Veriftngerung der In der Pressenpartiegeometrie gemaB Fig. 1 istferner 
Bahn W zu kompensieren und die Bahn W angemessen 20 bevorzugt, daB, wenn der Ausgleichsspalt NT fiber dem 
straff zu haiten. Nach dem Laut 17B' wird die Bahn W Langspalt NP angeordnet ist, in welchem Falle die ei- 
an der Transferzone TS auf das Trockensieb 38 transfe- gentliche Laufrichtung der Bahn nach dem Langspalt 
riert; das urn den Drehsektor des Umkehrsaugzyiinders NP nach oben geneigt wird, der erste Trockenzylinder 
41 iiuft, welcher Drehsektor mit einer nut Vertiefungen 40 oder der entsprechende Einfulirungszyiinder an einer 
versehenen Flache 41' versehen ist die einem Vakuum 25 Position angeordnet ist, die hdher ais die normale Posi- 
unterworfen ist Die in den Fig. 4 und 5 angewendeten tion ist, oder die eigeutliche Richtung der ersten Einzel- 
AuBenMchen der speziellen Transferriemen 17A; 17B siebfuhrung in Laufrichtung der Bahn nach unten ge- 
haben hinsichtlich des Betriebs des Ausgleichsspaltes neigt ist Das Gegenteil ist in den in den Hg. 2 und 3 
NT und hinsichtlich des Weitertransfers der Bahn W gezeigten Ausfuhrungsbeispielen der Fall, in denen der 
angemessene G&tte- und Adhasionseigenschaften. Der 30 Ausgleichsspalt NT unter dem Langspait NP angeord- 
Transferriemen 17 A, 17B ist ebenfalls ein Riemen, der net ist in welchem Falle die eigentliche Richtung der 
im wesentiichen kein Wasser aufnimmt wobei er fQr die Bahn nach dem Langspalt NP zur Trocknerpartie nach 
oben erwSbnten Zieisetzungen angemessene elastische unten geneigt ist, in welchem Fall der erste Trockenzy- 
Eigenschaftenhat under 4 0 oder der letzte Einftihningszyiinder auf einer 
Die erfindungsgemaBe Pressenpartie ist selbst bei 35 HShe angeordnet ist, die urn die in den Fig. 2 und 3 
sehr hohen Bahngeschwindigkeiten anwendbar. GemaB gezeigte Dimension-H niedriger ist als die Nonnalposi- 
einer vorl&ufigen Abschfitzuag kann ein in den Fig, 1 tion. 

und 2 gezeigtes Ausfllhrungsbeispiel, in welchem ein Der Durchmesser D 3 der Schlauchwalze 20 nut bieg- 

offener Zug Wo oder Zuge Wo, W t der Bahn W vorhan- barem Mantel 20' oder dergleichen an der Langspahzo- 

den sind, bis zu einer Laufgeschwindigkeit von etwa 40 ne ist aus dem Bereich von Di « 1400 bis ^OOOmm 

1700 Meter pro Minute verwendet werden, Fur noch ausgewahlt worden, und zwar in Abhangigkeit von der 

grCBere Geschwindigkeiten sind die voilstandig ge- Breite der Maschine. Der Durchmesser D2 der PreBwal- 

schlossenen Ftthrungen der Bahn W durch die Pressen- ze 21 mit starrem Mantel 21' an der Langspaltzone NP 

partie und weiter zur Trocknerpartie gemaB den Fig. 3, ist aus dem Bereich D 2 » 1200 bis 1600 mm ausgewahlt 

4 und 5 verfUgbar. 45 worden, und zwar in Abhangigkeit von der Breite der 

Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen auch schematische Veran- . Maschine. Der Durchmesser D3 der PreBwaize 31 mit 

schaulichungen der Rahmenkonstruktion 100 der Pres- ghtter Flache 31' an dem Ausgleichsspalt NT ist aus 

senpartie, die vertikale Rahmen 101, 102 und 103 und dem Bereich von D 3 « 700 bis 1200 mm ausgewahlt 

einen verbindenden oberen horizontalen Rahmen 105 worden, und zwar in Abhangigkeit von der Breite der 

aufweist so Maschine. 

GemaB Fig. 1 ist die Schlauchwalze 20 des Langspai- Die Erfindung bezieht sich auf die Pressenpartie einer 
tes NP mittels ihrer Lagergestelle 25, den Zwischentei- . Papiermaschine, durch welche die Papierbahn W eine 

len 29 und dem unteren Rahmen 30 zwischen den Verti- im wesentiichen geschlossene und gestutzte Fahrung 

kalrahmen 101 und 102 gestiitzt Die Lagergestelle 26 aufweist Die Pressenpartie weist eine Langspaltzone 

der oberen PreBwaize 21 sind mittels Zwischenteiien 27 55 NP und nach dieser eine Ausgleichsspaitzone NT auf, in 

mit den Lagergestellen 25 der Schlauchwalze 20 ver- der die Raubheitsasymmetrie ausgeghchen wird, die in 

bunden, um die groBen Belastungskrtfte an dem Lang- der Bahn erzeugt wurde, die in dem vorangehenden 

spalt NP aufzunehmen, welche Krafte mittels einer Rei- PreBspalt oder den vorangehenden PreBspalten zu 

he von PreBschuhen 23 und 24 erzeugt werden. In den pressen ist wfthrend die Bahn, zumindest nicht bis zu 

Fig. 2 und 3 ist die obere Schlauchwalze 20 mittels ihrer eo einem wesentiichen AusmaB, nicht entwassert wird. Die 

Lagergestelle 25 und den Zwischenteiien 29 mit dem Langspaltzone NP und die Ausgleichsspaitzone NT sind 

Oberabschnitt des Vertikalrahmens 101 gekoppelt und zwischen drei PreBkomponenten 20, 21, 31 gebildet, die 

sind auf gleiche Weise die Lagergestelle 26 der unteren auf kompakte Weise miteinander derart yerbunden 

PreBwaize 21 auf dem unteren Basisteil 106 gesttltzt sind, daB der Langspalt NP mittels einer mit einem bieg- 

BezQgiich der weiteren Gesichtspunkte sind die Rah- 65 baren Mantel 20 1 versehenen PreBkomponente 20 zu- 

menkonstruktionen an sich aus dem Stand der Technik sammen mit der, mit dem starren Mantel 21' versehenen 

bekannt und mit dffenbaren Zwischenstucken 107 ver- PreBwaize 21 gebildet ist Die PreBwaize 21 bildet zu- 

sehen,diebeispielsweisefurden Austausch der PreBge- sammen mit der AusgleichspreBwalze 31 mit giatter 
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Fiache 31' die Ausgieichsspaltzone NT, Nach der Aus- 
gleichsspaltzone NT weist die Bafan W einen freien Zug 
Wo oder freie Zttge Wo, Wt auf oder befindet rich die 
Bahn auf dem Lauf 17a'; 17A'; 17B' des Transfergewe- 
bes 17a; 17A; 17B, wobei an dem Zug/den ZOgen oder 3 
dem Lauf das in dem AusgleichspreBspalt NT stattfin- 
dende Strecken der Bahn W in der Bearbeitungsrich- 
tung mittels einer Geschwindigkeitsdifferenz kompen- 
siert und die Bahn W angemessen gespannt gehaiten 
werden kann. to 

Nachstehend sind die Patentansprtiche beigeffigt, wo- 
bei die verschiedenartigen Einzelheiten der Erfindung 
die Variation innerhalb des in den Patentansprtlchen 
definierten Bereiches der erfinderischen Idee zeigen 
und sich lediglich beispieihaft von dem vorhergehend is 
beschriebenen unterscheidea 

Patentansprtiche 

1. Pressenpartie einer Papiermaschine, durch wel- 20 
che die Papierbahn (W) eine im wesentlichen ge- 
schlossene und gestfltzte Fiihrung hat und welche 
Pressenpartie eine Langspaltzone (NP) aufweist 
und nach dieser eine Ausgieichsspaltzone (NT) auf- 
weist, wobei in dieser Spaltzone die Rauhheits- 25 
asymmetrie ausgeglichen wird, die in der Bahn er- 
zeugt wurde, die in dem vorangehenden PreBspalt 
oder den vorangehenden PreBspalten zu pressen 
ist, wihrend die Bahn, zumindest nicht bis zu einem 
wesentlichen Ausmafi, nicht entwassert wird, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB die Langspaltzone 
(NP) und die Ausgieichsspaltzone (NT) zwischen 
drei PreBkomponenten (20, 21, 31) gebildet sind, die 
auf kompakte Weise miteinander derart verbunden 
sind, daB der Langspalt (NP) mittels einer mit ei- 35 
nem biegbaren Mantel (20 1 ) versehenen PreBkom- 
ponente (20) zusammen mit einer, mit einem star- 
ren Mantel (210 versehenen PreBwalze (21) gebil- 
det ist, dafl die letztere PreBwalze (21) zusammen 
mit einer AusgleichspreBwalze (31) mit glatter Fia- 40 
che (31') die Ausgieichsspaltzone (NT) biidet und 
daB die Bahn (W) nach der Ausgieichsspaltzone 
(NT) einen freien Zug (W 0 ) oder freie ZOge (Wo, 
Wi) aufweist oder sich die Bahn auf dem Lauf (17a'; 
17A'; 17B0 eines Transfergewebes (17a; 17A; 17B) 45 
befindet, wobei an dem Zug/den ZCgen oder dem 
Lauf das in dem AusgleichspreBspalt (NT) stattfln- 
dende Strecken der Bahn (W) in der Bearbeitungs- 
richtung mittels einer Geschwindigkeitsdifferenz 
kompensiert und die Bahn (W) angemessen ge- 50 
spannt gehaiten werden kann. 

2. Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Langspaltzone (NP) einen oder 
mehrere Walzenspalte (Ni. N* N 3 ) und/oder eine 
Langspaltzone, vorzugsweise eine Kombinadon 55 
von Walzenspalten, vorangehen, die miteinander 
mittels einer Kompaktbaugruppe von Walzen (10, 
11, 12, 13) gebildet worden sind. 

3. Pressenpartie gemaB Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Papierbahn von dem eo 
BahnbQdungssieb (50) auf die untere Fiache des 
Abnahmegewebes (53) und durch die Abnahmezo- 
ne (NP) transferiert wird und daB das Abnahmege- 
webe (53) in der Langspaltzone (NP), nach welcher 
die Bahn (W) von dem Abnahmegewebe (53) sepa- 65 
riert wird, als ein oberes wasseraufnehmendes 
PreBgewebedient 

4. Pressenpartie gemaB Patentanspruch 3, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die obere PreSkomponente in 
der Langspaltzone (NP) eine mit einem biegbaren 
Mantel (200 versehene Schlauchwalze (20) oder 
dergleichen ist, wobei der Mantel vorzugsweise mit 
einer mit Vertiefungen versehenen Fiache verse- 
hen ist, wobei die Schlauchwalze oder dergleichen 
von der Innensehe aus mittels einer Reihe (23) von 
Gieitschuhen belastet ist, und daB die untere PreB- 
komponente eine mit einem starren Mantel (210 
versehene PreBwalze (21) ist, wobei die Walze vor- 
zugsweise mit einer auf der lnnenseite der Wake 
angebrachten hydraulischen Bombierungsregelem- 
richtung(24) versehen ist 

5. Pressenpartie gemaB Patentanspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die untere PreBkom- 
ponente in der Langspaltzone (NP) eine mit einer 
glatten ZylinderflSche (2lQ versehene PreBwalze 
(21) mit starrem Mantel ist und daB die Bahn (W) 
nach dem AusgleichspreBspalt (NP) der glatten 
Fiache (21') folgt, von welcher sie mittels einer Pa- 
pierleitwalze (35) oder dergleichen unter Anwen- 
dung einer Geschwindigkeitsdifferenz als ein freier 
Zug (W 0) separ Lert wird 

€l Pressenpartie gemaB Patentanspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Langspaltzone 
(NP) das untere Gewebe ein Transferriemen (17a) 
mit glatter AuBenflache ist, wobei der Riemen so- 
wohl durch die Langspaltzone (NP) als auch die 
Zone (NT) mit Ausgleichsspalt lauft, und daB die 
Bahn (W) nach der Ausgieichsspaltzone (NT) auf 
dem Transferriemen (17a), vorzugsweise auf sei- 
nem im wesentlichen geraden Lauf (17a0 weher 
befSrdert wird, wobei es mittels einer Geschwin- 
digkeitsdifferenz (Strecken) des Transferriemens 
(17a) m5glich ist, die in der Bearbeitungsrichtung in 
der Ausgieichsspaltzone (NT) stattfindende Ver- 
langerung der Bahn (W) zu kompensieren. 

7, Pressenpartie gemaB einem der Patentansprilche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB eine besonde- 
re Transferriemenschleife (17A; 17B) angeordnet 
worden ist, um durch den AusgleichspreBspalt (NT) 
zu laufen, wobei im Inneren der Schleife die letzte- 
re PreBwalze (31) des AusgleichspreBspaltes (NT) 
angebracht ist und die AuBenflache der Transfer- 
riemenschleife (17A; 17B) hinsichtHch der Aus- 
gleichsspaltwirkung und hinsichtlich eines weiteren 
Transfers der Bahn (W) angemessene Glatte- und 
Adhasionseigenschaften hat, und daB die Bahn (W) 
auf der Transferriemenschleife (17A; 17B) von dem 
Ausgleichsspalt (NT) als ein geschlossener Zug zu 
der Trocknerpartie der Papiermaschine transfe- 
riert wird, und zwar vorzugsweise unter Verwen- 
dung eines in Verbindung mit einem Trockenzylin- 
der (40) oder einem Umlenkzylinder (41) angeord- 
netenTransfersektors (TS). 

8. Pressenpartie gemaB einem der PatentansprGche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Bahn (W) 
auf der oberen Fiache des unteren PreBgewebes 
(17) durch die Langspaltzone (NP) geleitet wird, in 
welcher Zone die untere PreBkomponente eine mit 
einem biegbaren Mantel (20') versehene Schlauch- 
walze (20) oder dergleichen ist und die obere PreB- 
komponente (21) eine mit einem starren Mantel 
versehene PreBwalze (21) mit glatter Fiache (210 
ist, die fiber der Langspaltzone (NP) zusammen mit 
einer AusgleichspreBwalze (31) mit glatter Fiache 
(31') einen Ausgleichsspalt (NT) biidet, und daB die 
Bahn (W) als ein freier Zug (W 0 ) von der glatten 
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FlSche (310 der Papierleitwalze (35) auf das 
Trockensieb (38) oder dergleichen transferiert 
wird 

9, Pressenpartie gem&B Patentanspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der erste Trockenzyiinder in 5 
der Trocknerpartie, der nach der Pressenpartie 
oder dem entsprechenden Einfthrungszylinder (40) 
folgt, in einer Position angeordnet ist, die hdher 
(AH) als die normale Position ist 

10, Pressenpartie gemflB einem der PatentansprQ- 10 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 
gleichsspaltzone (NT) in einer HShenposition an- 
geordnet ist, die niedriger als die Langspaltzone 
(NP) ist, die dieser vorangeiit, und daB sich der 
Trockenzyiinder (40) in der ersten Grappe rait Ein- 15 
zelsiebzug in der unmhtelbar nach der Pressenpar- 
tie folgenden Trocknerpartie oder der entspre- 
chende EinfQhrungszyiinder in einer Position befin- 
det, die niedriger (AH) ist als die normale Position 
ist 20 

11. Pressenpartie gernfiB einem der PatentansprQ- 
che 1 bis 10 f dadurch gekennzeichnet, daB die PreB- 
ebene (T-T) der Langspaltzone (NP) in bezug auf 
die Einiauf richtung der Bahn (W) um einen kleinen 
Winkel a geneigt ist und daB der Winkel aus dem 25 
Bereichvona * 10° bis 15°,vorzugsweisea * 10° , 
ausgewfihlt worden ist und/oder daB der gemeinsa- 
me Kontaktsektor b der Papierbahn (W) und der 
PreBwalze (21) mit starrem Mantel (21*) in der 
Langspaltzone (NP) vor der Ausgiekhsspaltzone 30 
(NT) aus dem Bereich von b « 80° bis 100°, vor- 
zugsweise b « 90°, ausgewahlt worden ist 

12. Pressenpartie gemflB einem der PatentansprO- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Durchmesser Di der in der Langspaltzone befindli- 35 
chen Schlauchwalze (20) mit biegbarem Mantel 
(200 oder dergleichen aus dem Bereich von Di ** 
1400 bis 2000 mm ausgewfihlt worden ist, daB der 
Durchmesser Dj der in der Langspaltzone (NP) 
befindlichen PreBwalze (21) mit starrem Mantel 40 
(21^ aus <* em Bereich von D 2 « 1200 bis 1600 mm 
ausgewfihlt worden ist und daB der Durchmesser 
D 3 der in dem Ausgleichsspalt (NT) befindlichen 
PreBwalze (31) mit glatter FlSche (310 aus dem 
Bereich von D 3 « 700 bis 1200 mm ausgewShlt as 
worden ist 
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